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Der Inhalt dieser Schrift weicht von den am Anmeldetag eingereichten Unteriagen ab 
@ Druck- und Forderschnecke fur Fleischwolfe 

(St) Die Erfindung bezieht sich auf eine Druck- und Forder- 
schnecke fur Fleischwolfe, die aus zwei miteinander zu 
verbindenden Teilen besteht und aus unterschiedhchem 
Material hergestellt sind. 

AIs Grundkorper dient eine Stahlwelle. auf die em aus 
Kunststoff hergestellter Druck- und Forderschneckenkorper 
aufgosetzt ist und mil der Stahlwelle verbunden wird. 
Die Stahlwelle besitzt einen angearbetteten WeJIenzapfen. 
auf dem der Schneidsatz gelagert ist. 
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Bcschrcibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Druck- und For- 
derschnecke entsprechend dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1. 

Es ist die allgemeine Erkenntnis, daB Forderschnek- 
ken.die Rohstoffe in Druckgehausen von Fleischwolfen 
fordern, gleichzcitig die Messer mit antreiben. Dabei 
muB der Gegendruck, der als PreBdruck von den Schei- 
ben uber den Rohstoff auf die Schnecke rGckwirkt, be- 
waltigt und gleichzeitig die Messer angetrieben werden, 
um das Fleisch, was in die Scheiben eindringt, abzu- 
schneiden. 

Bisher wurden die beiden ProzeBteile in einern me- 
chanisch ganzen Korper durch die Schnecke erfullt bzw. 
von gesondert angetriebenen Mittelwellen, die nur die 
Messersatze trciben. 

Der dazu notwendige Kraftbedarf steigt urn ein Viel- 
faches und findet nur noch in den bekannten Enterprice- 
Schneidsatzen Anwendung, jedoch stehen dem erhoh- 
ten Kraftbedarf keine wesentlichen Vorteile gegenuber. 

In der Vergangenheit sind zur Erhdhung des Forder- 
prozesses des zu wolfenden Gutes Veranderungen an 
den Druck- und Fdrderschnecken dergestalt vorgenom- 
men worden, indem die Schneckengange mit unter- 
schiedlichen Steigungen ausgefuhrt oder sogenannte 
RQckfluBsperren an den Flanken der Schneckengange 
angeordnet wurden. 

So bekannt aus den Patentschriften DD 286 117 und 
DD 286 118. 

Die M6glichkeit der Veranderung der Steigung der 
Druck- und Forderschnecke wird auch dadurch erreicht, 
daB die Druck- und Forderschnecke aus einzelnen Tei- 
len mit gleicher oder unterschiediicher Steigung be- 
steht, die auf eine Welle aufgesetzt und zueinander vcr- 
spannt werden. 

Die bekannten Druck- und Fdrderschnecken werden 
in ihrer Gcsamtheit aus Stahl, StahlguB oder einer 
GrauguBlegierung hergestellt, sind dadurch sehr mate- 
rialintensiv und mit hohem Fertigungsaufwand verbun- 
den. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Druck- und For- 
derschnecke fur FleischwOlfe zu entwickeln, die den ge- 
forderten DurchfluB- und Zerkleinerungsbedingungen 
gerecht wird, eine Austauschbarkeit, je nach den vor- 
herrschenden Betriebsbedingungen, gewahrieistet und 
den Abrieb von Materialteilchen vom Druckrohr und 
der Druck- und Forderschnecke weitestgehend aus- 
schlieBt 

Die Aufgabe wird durch die im kennzeichnenden Teil 
des Hauptanspruches herausgestellten Merkmale ge- 
lost 

In der Erkenntnis, daB die in den Fleischwolf eingelei- 
tete Kraft zu rund 10—30% zur Forderung des Verar- 
beitungsgutes und der Rest fur die Zerkleinerung des 
Verarbeitungsgutes durch die Schneidsatzteile benotigt 
wird, wurde eine Druck- und Forderschnecke geschaf- 
fen, die aus zwei Teilen, einer hochfesten Welle, vor- 
zugsweise eine Stahlwelle, mit angearbeitetem Zwei- 
kant fur den Messerantrieb und einem auf der Stahlwel- 
le aufgeschobenen Druck- und Forderschneckenkorper, 
als Hohlkorpcr ausgebildet, besteht. 

Der Druck- und Forderschneckenkorper ist dabei aus 
einem Kunststoff hergestellt, wird mit der Stahlwelle 
verbunden und gleitet im Druckrohr bzw. Druckgehau- 
se des Fleischwolfes. 

Zwischen beiden Teilen besteht eine formschlussige 
Verbindung, die einerseits gewahrieistet, daB die Aus- 
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tauschbarkeit des Schneckenkorpers nach den vorherr- 
schenden Betriebsbedingungen gegeben ist und ande- 
rerseits die Positionierung zu dem Schneidsatz sichert. 

Weiterhin wird ein hoherer Hygienestandard beim 
Reinigen der Maschine erreicht, und eventuelle Repara- 
turen werden vom Aufwand her verringert. 

Durch die formschlussige Verbindung entsteht somit 
eine klare Fixierung des Schneckenkdrpers mit der Wel- 
le und damit wiederum eine klare Zuordnung der Mes- 
serkorper zum letzten Schneckengang. 

Die Welle ubernimmt die Kraftubertragungsarbeit 
fur die Messer, wahrend der Schneckenkdrper die 
Kraftubertragungsarbeit fur die Forderung und den 
Druckaufbau gewahrleisteL Da die Kraftubertragung 
im ForderprozeB bedeutend geringer ist als die Zerklei- 
nerungsarbeit, kann hier von der Festigkeit der Mittel- 
welle im bedeutenden MaBe abgewichen werden. 

Dadurch ist es moglich, Kunststoffschnecken, Alumi- 
niumschnecken, Keramikschnecken oder andere Werk- 
stoffe fur den Forder- und DruckprozeB einzusetzen- 

Die Tatsache, daB der Antriebskdrper fiir die Messer 
eine glatte Welle mit FormschluBelementen darstellt, 
ermoglicht den jederzeitigen Austausch der Schnecken- 
kdrper bei sich andernden Verarbeitungsbedingungen 
oder beispielsweise bei VerschleiB. 

Ein weiterer Vorzug ist es, daB Werkstoffe gleicher 
Festigkeit, die zur Zeit eingesetzt werden (Schnecke 
und Gehause aus Edelstahl), durch wesentlich giinstige- 
re Paarungen ersetzt werden. 

Der VerschleiB der Schneckengehause wurde durch 
die Paarung Schnecke/Kunststoffe und Gehause/Edel- 
stahl nur zu Las ten der Schnecke gehen. Damit ware das 
kostengunstigere Teil das VerschleiBelement, und das 
teure Schneckengehause hatte eine mehrfache Lebens- 
dauer zu der jetzigen. 

Infolge der Lagcrung des Druck- und Forderschnck- 
kenkdrpers auf der Stahlwelle und vor allem durch die 
Materialart Kunststoff ist ein Abrieb von metallischen 
Teilchen des Druckgehkuses ausgeschlossen, es kommt 
nicht mehr zur Koritamination des zu wolfenden Flei- 
sches mit Schwermetallen, beispielsweise Chrorn. 

Mit folgendem Ausfuhrungsbeispiel soli die Erfin- 
dung naher erlautert werden. 

Die dazugehorige Zeichnung zeigt in 

Fig, 1 eine schematische Darstellung eines Fleisch- 
wolfes, 

Fig. 2 die Druck- und Forderschnecke, 

Fig. 3 den Druck- und Forderschneckenkorper teil- 
weise im SchnitL 

Die Druck- und Fdrderschnecke 1 ist in bekannter 
Art und Weise im Druckgehause 2 des Fleischwolfes 
gelagert, wobei der Druck- und Forderschneckenkdrper 
3 auf der Stahlwelle 4 sitzt und mit dieser fest verbunden 
isL Unmittelbar an der Stahlwelle 4 ist der Wellenzapfen 
5, lagegesichert oder fest angearbeitet, zur Aufnahme 
des Schneidsatzes 6 vorgesehen. 

Die Fig. 1 gibt eine schematische Gesamtdarstellung 
wider und zeigt die unmittelbare Anordnung der Druck- 
und Forderschnecke 1 im Fleischwolf. 

Antriebsseitig ist die Druck- und Forderschnecke 1 im 
nicht naher dargestellten Fleischwolfgehause gelagert, 
und austrittsseitig erfolgt die Lagerung uber die 
Schneidsatzteile zum Druckgehause 2 des Fleischwol- 
fes. 

Dargestellt ist ein funfteiliger Schneidsatz 6, beste- 
hend aus Vorschneider 7, Messer 8, Lochscheibe 9. Mes- 
ser 10 und der Endlochscheibe 11. Ober eine Distanz- 
buchse und die Oberwurf mutter 12 werden diese 
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Schneidsatzteile mitdem Druckgehause 2 verbunden. 

Aus dieser Darstellung ist weiterhin zu entnehmen, 
daB der Druck- und Forderschneckenkorper 3 eine un- 
terschiedliche Schneckensteigung besitzt, die imAuf- 
nahmebereich des Verarbeitungsgutes, unterhalb des 
Einfulltrichters 13, groBer ist und zum Schneidsatz 6 nin 
sich verringert, was sich positiv auf den Druckaufbau 
und die Forderung des Verarbeitungsgutes auswirkt 

Die Druck- und Forderschnecke 1 ist im emzelnen in 
Fie 2 dargestellt, und es wird aus dieser Zeichnung er- 10 
sichtlich daB die Druck- und Forderschnecke 1 auszwei 
Teilen. dem Druck- und Forderschneckenkorper 3 und 
der Stahlwelie 4, besteht 

Die Stahlwelie 4 besitzt den angearbeiteten Wellen- 
zapfen 5 zur Aufnahme des Schneidsatzes 6. 15 

Die Verbindung von Druck- und Forderschnecken- 
korper 3 rnit der Stahlwelie 4 kann in verschiedcnen 
Ausfuhrungen erfolgen, wobei zu beachten ist, daB erne 
losbare Verbindung, beispielsweise erne Querstiftver- 
bindung, zu wahlen ist um ein schnelles Auswechseln 20 
des Druck- und Forderschneckenkorpers 3 zu gewahr- 

!C Dies ist ein wesentlicher Vorteil der Erfindung, denn 
durch die Austauschbarkeit des Druck- und Forder- 
schneckenkorpers 3 ist unmittelbar die EinfluBnahme 25 
auf dem qualitatssichernden Forder- und Verarbei- 
tungsprozeB moglich, indem je nach zu verarbeitendem 
Gut und desscn Zustand der gecignetc Druck- und For- 
derschneckenkorper 3 eingesetzt werden kann. 

Verarbeitungsgut gefrostetes Fleisch nut einer Kern- 30 
temperatur von -20°C bis zum Verarbeitungsgut fur 
Kochwurst mil cincr Temperatur von -f 80° C, also einer 
Temperaturspanne bzw. Temperaturdifferenz von t - 
100°Q verlangt, urn einen qualitativen Verarbeitungs- 
prozeB zu sichem, unterschiedliche Behandlung, speziell 35 
im Zufiihrbereich zum Schneidsatz 6. 

Aber auch die Vcrarbeitung von Frischflciscn mit ei- 
ner Temperatur von 10-20° C ist in produktspczifi- 
scher Weise moglich- . . 

Der Druck- und Forderschneckenkorper 3 1st in einer 40 
TeilschnhtdarsteUung in der Fig. 3 widergegeberu 

Zum funktionellen Ablauf ist zu erklaren, daB, wie 
oben beschrieben, der Druck- und Forderschnecken- 
korper 3 auf die Stahlwelie 4 aufgesetzt mit dieser ver- 
bunden und in das Druckgehause 2 des Fleischwolfes 45 
eingesetzt wird. Das Qber den Bnfulltrichter 13 aufge- 
gebene Verarbeitungsgut wird mittels der Druck- und 
Fdrderschnecke 1 zum Schneidsatz 6 gefordert dort 
zerkleinert und aus dem Druckgehause 2 abgefordert 

Da der Druck- und Forderschneckenkorper 3 nur mit 50 
der Stahlwelie 4 verbunden wird und die Schneidsatztei- 
le auf dem Wellenzapfen 5 der Stahlwelie 4 bcfestigt 
werden, ergibt sich fur den Druck- und FSrderschnek- 
kenkorper 3 nur noch f6rdernde und druckspeichernde 
Funktion, was sich wiederum positiv auf seine Dimen- 55 
sionierung auswirkt 

Der Abrieb von metallischen Teilchen des Druckge- 
hauses 2 wird vermieden, die Kontamination mit dem zu 
verarbeitenden Fleisch ist ausgeschlossen. 

Durch die Anordnung und Befestigung der Telle des 60 
Schneidsatzes 6 auf dem Wellenzapfen 5 der Stahlwelie 
4 ist gesichert, daB die Schneidsatzteile von der Stahl- 
welie 4 und nicht von der Druck- und Forderschnecke 1 
getragen und mitgenommen werden und die Lagesiche- 
rung von Druck- und Forderschneckenkorper 3 zum 6 5 
Schneidsatz 6 gegeben ist 

Die Positionierungdes Druck- und Forderschnecken- 
korpers 3 zum Schneidsatz 6 und somit seine Lagesicne- 



ning auf der Stahlwelie 4 erfolgt in der Weise. daB der 
letzte Schneckengang mit seinem hochsten Punkt, dem 
Nullpunkt, zum davorliegenden Vorschneider/Messer 
7- 8 dem austretenden Gut noch erne bestimmte Stut- 
zung gibt und gleichzeitig ein ungestorter AbnuB aus 
der Druck- und Forderschnecke 1 gesichert ist 



Patentanspruche 

1. Druck- und Forderschnecke fur Fleischwolfe, die 
das zu verarbeitende Gut im Druckgehause des 
Fleischwolfes stutzt und zum Schneidsatz fordert, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die Druck- und Forderschnecke (1) aus zwei mitein- 
ander zu verbindenden Teilen, einer Welle (4) und 
einem in Kunststoff ausgefuhrten Druck- und For- 
derschneckenkorper (3) besteht, 
die Welle (4) einen den Schneidsatz (6) aufnehmen- 
den Wellenzapfen (5) besitzt und 
der Druck- und Forderschneckenkorper (3) mit sei- 
nem oberen letzten Schneckengang, dem Null- 
punkt, zum Vorschneider/Messer (7; 8) positiomert, 
auf der Welle (4) angeordnet ist 

2. Druck- und Forderschnecke nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB den jeweils vorherr- 
schenden Betriebsbedingungen angepaBt, die Aus- 
tauschbarkeit des Druck- und Forderschnecken- 
korpers (3) zur Welle (4) gegeben und ein, den le- 
bensmitteltechnischen Bedingungen entsprechen- 
der.hoher Hygienestandard gesichert ist. 

Hierzu 3 Scite(n) Zeichnungcn 
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